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月明 吕

    本规范是根据原国家经贸委《关于下达2003年行业标准项目计划的通知》(国经贸厅行业〔2003122

号)和中国石化安技函【20011 33号文的通知，由中国石化集团上海工程有限公司主编、中国石化集

团洛阳石化工程公司及中国石化工程建设公司参编，由中国石化集团公司工程建设管理部组织审定。

    本规范共分8章，主要内容包括储存液化烃用碳素钢和低合金钢钢制焊接球形储罐的设计条件、材

料选择、结构设计、设计文件组成及设计对制造、安装的技术要求、以及与球形储罐本体相连的仪表、

阀门、及其组成件等相关安全附件的设计。

    本规范以黑体字标志的条文为强制性条文，必须严格执行。

    本规范在实施过程中，如发现需要修改和补充之处，请将意见和有关资料提供给主编单位(地址:

上海市浦东新区张杨路769号，邮编200120)，以便今后修订时参考。本规范由主编单位负责解释.

    本规范的主编单位:中国石化集团上海工程有限公司

    参加编制的单位:中国石化集团洛阳石油化工工程公司

                      中国石化工程建设公司

    主 要 起 草 人:华 峰 王宗仁 汪永福 钱小燕 金国强 李 勇 赵建新 刘洪波

                      赵广明 吴绍平
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液化烃球形储罐安全设计规范

范围

1.1为规范液化烃球形储罐及其附件的安全设计，提高液化烃球形储罐的安全性，避免或减少事故的

发生，特制订本规范。

1.2 本规范适用于石油化工装置及储运设施中液化烃球形储罐及其附件的安全设计。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本规范的引用而成为本规范的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本规范，然而，鼓励根据本规范达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规范。

    压力容器安全技术监察规程

    GB 150钢制压力容器

    GB 3531低温压力容器用低合金钢钢板

    GB/T 3965 熔敷金属中扩散氢测定方法

    GB/T 5117 碳钢焊条

    GB/T 5118 低合金钢焊条

    GB 6479 化肥设备用高压无缝钢管

    GB/T 8163 输送流体用无缝钢管

    GB 9948 石油裂化用无缝钢管

    GB 12337-1998钢制球形储罐

    GB/T 13348 液体石油产品静电安全规程

    GB/T 17261-1998钢制球形储罐型式与基本参数

    GB 50058-1992 爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

    GB 50094-1998球形储罐施工及验收规范

    GB 50160-1992 (1999版)石油化T企业设计防火规范

    GB/T 50264 工业设备及绝热工程设计规范

    JB 4708钢制压力容器焊接工艺评定

    JB 4726 压力容器用碳素钢和低合金钢锻件

    JB 4727低温压力容器用低合金钢锻件

    JB 4730 压力容器无损检测

    HG 20592̂-20635钢制管法兰、垫片、紧固件

    SH 3005 石油化工自动化仪表选型设计规范

    SH 3007-1999 石油化工储运系统罐区设计规范

    S14 3010-2000 石油化工设各和隔执枯术规范
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SH 3022石油化工设备和涂料防腐蚀技术规范

SH 3062 石油化工企业球罐基础设计规范

术语和定义

    下列术语与定义适用于本规范。

3.1

    液化烃

    是指15℃时的饱和蒸气压大于0. 1NMa的烃类液体及其它类似的烃类液体。

3.2

    液化石油气

    是指以丙烷、丁烷为主，其密度约为空气密度1.5-2.0倍的液化烃类混合物。

3.3

    设计压力

    是指设定的容器顶部的最高压力，与相应的设计温度一起作为设计载荷条件，其值不低于工作压力。

3.4

    设计温度

    是指容器在正常工作情况下，设定的元件的金属温度(沿元件金属截面的温度平均值)。设计温度

与设计压力一起作为设计载荷条件。

4 液化烃球形储罐的设计

4.1基本规定

4.1.1乙烯、乙烷组分的球形储罐设计参数的确定。

    a) 乙烯、乙烷组分的球形储罐，其设计温度不得高于受压元件金属可能达到的最低温度，详见表1,

表1  C}组分液化烃球形储罐的设计参数

充装 介质

设 计 参 数

最低设计温度

      ℃

设计压力

MPa(表)

充装

系数

腐蚀裕量

    m m

焊接接

头系数

浦 FF试 聆 FF为 气密性试验压力

  MPa(表)MPa(表)

液化乙烯
低于最低

工作温度

1.1倍的

工作压力
蕊09 1 1.0

1.25倍的

设计压力

  等于

设计压力

液化乙烷
低于最低

工作温度

1.1倍的

工作压力

1.25倍的

设计压力

  等于

设计压力

注:通常根据最低设计温度确定C,组分液化烃球形储罐的设备材料;根据储存条件下，可能达到的最高温度对

    应的饱和蒸气压所确定的工作压力乘以1.1作为球形储罐的设计压力，除非另有规定.

    b) 凡设计温度下限低于或等于一20℃时，球形储罐的设计、制造、组焊、检验与验收应符合GB 12337

        ((钢制球形储罐》中附录A《低温球形储罐》标准的规定。

4. 1. 2  C,. C4组分的液化烃或液化石油气球形储罐设计参数的确定。
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a)  C3, C.组分的液化烃或液化石油气球形储罐的设计压力应按不低于50℃时的实际饱和蒸气压来

    确定，并应在图样上注明限定的组分和对应的压力。若无实际组分数据或不做组分分析。其设

    计压力则应不低于表2规定的压力。

                      表2        C� C.组分的液化烃球形储罐的设计参数

C., C，组分的液化烃或液化

石油气50℃的饱和蒸气压力

        MPa绝)

设计压力

MPa(表)

充装

系数

腐蚀

裕量

rnm

焊接

接头

系数

液压试验压力

  MPa(表)

气密性

试验压力

MPa(表)

续异丁烷500C饱和蒸气压力
等于50℃异丁烷的

饱和蒸气压力

S0. 9 1 1.0

1.25倍的

设计压力

等于设计

  压力

>异丁烷50℃饱和蒸气压力

蕊丙烷50'C饱和蒸气压力

等于50'C丙烷的

饱和蒸气压力

>丙烷50℃饱和蒸气压力
等于50℃丙烯的

饱和蒸气压力

注:球形储罐的设计压力与储存的介质有关，若按混合物设计时，应充分考虑储存介质组分的变化.

    b) 当壳体的金属温度受大气环境气温条件所影响时，其最低设计温度可按该地区气象资料，取历

        年来月平均最低气温的最低值。

        注:月平均最低气温是指当月各天的最低气温相加后除以当月的天数，月平均最低气温的最低值，是气象部

            门实测的十年逐月平均最低气谧资料中的最小值。

    c)对于储存正丁烷、异丁烷的球形储罐，当其储存温度下的饱和蒸气压小于0.工MPa时，球形储

        罐的设计应考虑能耐全真空条件。

4.2液化烃球形储罐的材料

4.2. 1球形储罐受压元件的设计选材应根据其设计压力、设计温度、介质特性等操作条件，同时，要

考虑到材料的可焊接性能、可加工性能及经济合理性等因素来综合确定。

4.2.2球形储罐受压元件用碳素钢或低合金钢板材应符合GB 6654《压力容器用钢板》、GB 3531(低

温压力容器用钢板》的规定，20R, 16MnR, 16MnDR等采取正火状态下供货，07MnCrMoVR,

07MnNiCrMoVDR采取调质状态下供货。

4.2.3球形储罐受压元件用无缝钢管应符合GB/T 8163《输送流体用无缝钢管》、GB 9948《石油裂化

用无缝钢管》、GB 6479《化肥设备用高压无缝钢管》的规定。

4.2.4 球形储罐受压元件用锻件应符合JB 4726《压力容器用碳素钢和低合金钢锻件》、JB 4727《低

温压力容器用低合金钢锻件》的规定。人孔锻件不低于m级，接管和法兰锻件不低于n级。

4.2.5 当球形储罐储存的液化烃含有H,S时，受压元件材料应考虑应力腐蚀。

4.2.6 球形储罐受压元件材料除应符合相应的材料标准外，还应符合《压力容器安全技术监察规程》、

GB 150《钢制压力容器》、GB 12337《钢制球形储罐》的规定，当有其它特殊要求时.必须在图纸或

相关的技术文件中注明.
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4.2.7球壳的焊接接头以及直接与球壳焊接的焊接接头，应选用低氢型药皮焊条。焊条应具有质量证

明书，质量证明书应包括焊条牌号、熔敷金属的化学成分及力学性能、扩散氢含量及检测标准等。其各

项指标必须符合GB/T 5117<碳钢焊条》、GB/T 5118《低合金钢焊条》的规定。制造厂应对焊条进行

复验，其中扩散氢含量应按批号复验。扩散氢试验方法应按GB/T 3965《熔敷金属中扩散氢测定方法》

中的气相色谱法测定。焊条烘干后的实际扩散氢含量必须符合GB 12337《钢制球形储罐》表13的规定。

4.3液化烃球形储罐的结构

4.3.1球形储罐的结构及尺寸应参照GB/T 17261《钢制球形储罐型式与基本参数》确定。

4. 3. 2  Cs, C,组分的液化烃球形储罐应考虑设置降温措施;当采用冷却喷淋水时，应与消防冷却水系

统相结合设置。

4.3.3    C:组分的液化烃球形储罐应设置外保冷层。外保冷层厚度应根据所选保冷层材料按 GB 50264

  《工业设备及绝热工程设计规范》和SH 3010《石油化工企业设备和隔热设计规范》计算确定。

4.3.4液化烃球形储罐的支柱应覆盖防火层，其耐火极限不应低于1.5小时。

4.4 液化烃球形储罐的接口

4.4.1在满足工艺要求的情况下，尽可能减少球形储罐底部的接口数量。

4.4.2液化烃球形储罐必须设有安全阀、液位计、压力计及温度计等安全附件。人孔应分别布置于上、

下两极，气体放空接管应设置在罐顶。

4.4.3液化烃球形储罐壳体开孔应采用全焊透补强结构。

4.4.4液化烃球形储罐，其法兰应采用带颈对焊钢制突面或凹凸面管法兰;垫片应采用带内外加强环

型(对应于突面法兰)或内加强环型(对应于凹凸面法兰)缠绕式垫片;紧固件采用等长或通丝型螺柱、

厚六角螺母。法兰、垫片及紧固件应符合HG 20592̂-20635《钢制管法兰、垫片、紧固件》标准的规定。

4.5 设计文件

4.5.1液化烃球形储罐的设计必须有符合标准的设计图纸、主要受压元件强度计算书和制造及安装技

术条件等技术文件。

4.5.2液化烃球形储罐的设计图纸应包括球形储罐本体图、开口接管图、球形储罐本体平台梯子图、

球形储罐本体平台梯子及附属管道垫板图、罐体支柱防火层图、基础垫板图。

4.5.3 液化烃球形储罐设计应符合 《压力容器安全技术监察规程》的有关规定，并按GB 150《钢制压

力容器》、GB 12337《钢制球形储罐》进行设计计算。

4.5.4液化烃球形储罐的设计技术要求，至少应包括以下内容:

    — 液化烃球形储罐名称及设备编号;

    — 所遵循的标准:

    — 球形储罐的主要技术参数;

    — 球壳用钢板质量要求，包括材料名称、供货状态、板厚负偏差限制、机械性能与化学成分、

        碳当量及硬度限制、超声检测、拉伸与冲击试验、制造厂对进货材料的复验等;

    — 球形储罐用锻件质量要求，包括材料名称、符合标准、锻件级别、拉伸与冲击试验、制造厂

        对进货材料的复验等;

    — 球形储罐用钢管质量要求，包括材料名称、符合标准、制造厂对进货材料的复验等;
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    — 制造技术要求，包括标记及下料、球壳压制、坡口处理等;

    — 球壳的焊接要求，包括所采用的焊条牌号、熔敷金属的化学成分及力学性能要求、熔敷金属

        的扩散氢含量及检测标准、焊接工艺评定、焊接质量及焊后消氢处理等:

    — 球壳受压焊接接头采用无损检测方法和比例、遵循标准及合格级别等;

    — 球壳的焊后热处理要求及热处理前后主要焊接接头硬度测定要求;

    — 球壳的液压试验和气密性试验要求。

4.6 制造与安装

4.6. 1液化烃球形储罐的制造与安装，应符合《压力容器安全技术监察规程》、GB 150《钢制压力容

器》、GB 12337《钢制球形储罐》、GB 50094 Q球形储罐施工及验收规范》和设计文件的要求。

4.6.2 液化烃球形储罐球壳板的无损检测及焊接接头坡口的制备，应符合 《压力容器安全技术监察规

程》、GB 12337《钢制球形储罐》的规定，安装前应对球瓣进行检查。

4.6.3所有受压元件的焊接应采用电弧焊:受压对焊焊接接头，应采用全熔透结构形式。

4.6.4液化烃球形储罐施焊前，应按照JB 4708《钢制压力容器焊接工艺评定》的要求进行焊接工艺评

定，并以此制订出相应的焊接工艺规程。对于焊接接头返修、以及在承压部件上焊接永久性或临时附件

及定位焊接接头等，也应按该规程进行施焊。

4.6.5 受压双面对焊焊接接头应符合GB 12337《钢制球形储罐》8. 3. 5.5的要求。

4.6.6 球壳上所有受压焊接接头以及与之相连的焊接接头，对焊焊接接头余高，应符合GB 12337《钢

制球形储罐》表26的规定，角接焊接接头表面应圆滑过渡。焊接接头和热影响区表面不允许存在咬边、

裂纹、气孔、弧坑、夹渣等缺陷，焊接接头上的熔渣和两侧的飞溅物必须打磨清除干净。

4.6.7 禁止在球形储罐的非焊接部分引弧，因电弧擦伤而产生的弧坑和焊疤必须进行焊补、打磨，且

应保证该处球壳厚度不低于设计厚度:割除卡具、拉筋板等临时附件后遗留的焊疤必须打磨光滑。并均

需进行磁粉或渗透检测，不得存在裂纹。

4.6.8 开口接管与球壳板、开口接管与法兰的组焊以及支柱与赤道板的组焊，均应在制造厂进行。经

检测合格后，应在制造厂进行焊后炉内热处理。

4. 6. 9 制浩过程中的于损检测方法及检测部位应符合表3的要求。

表3 制造与安装过程中的无损检测方法及要求

检 测 方 法 检 测 部 位 执 行 标 准 } 备 注

宏观检查

1.球壳板表面

2.焊接接头坡口及坡口的尺寸

3.焊接接头焊接前后的外观

4.极板上人孔、接管及极板与法兰的组焊、支柱与赤道

  板的组焊焊接接头焊接前后的外观

5.支柱、拉杆等零部件

GB 12337
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表3(续) 制造与安装过程中的无损检测方法及要求

检 测 方 法 检 侧 部 位 执 行 标 准 备 注

  焊缝射线检测

(焊后热处理以前)

球形储峨组装焊接完毕后(a,>540MPa, 36h后;

ob<540MPa, 24h后，凡采取焊后立即消除应力热处理

或消氢热处理的，则不受时间限制)，球壳上所有受压

对焊焊接接头、所有开口与法兰间焊接接头、人孔凸缘

与壳体及人孔凸缘与人孔法兰间焊接接头

JB 4730 II级

焊缝超声检测复查20%

  (焊后热处理以前)

1.机加工后的锻件

2.球形储罐经射线检测完毕后，球壳上受压对焊焊接

  接头

JB 4730 I级

磁粉或渗透检测

(焊后热处理以前)

球形储罐组装焊接完毕后(ob >,540MPa, 36h后:ab <

540MPa} 24h后，凡采取焊后立即消除应力热处理或消

氢热处理的，则不受时间限制)，所有球壳板及零部件

组焊的焊接接头内、外表面，其中应包括制造厂内完成

的极板上人孔、接管及极板与法兰间的焊接接头、支柱

与赤道板间的焊接接头

JB 4730 1级

磁粉或渗透检测

(水压试验后，

气密性试验前)

所有球壳板及零部件组焊的焊接接头内、外表面，也应

包括制造厂内完成的极板上人孔、接管及极板与法兰间

的焊接接头、支柱与赤道板间的焊接接头

JB 4730 工级

    尺寸检查

(设备制造完成后)
制造完成后各部位尺寸的测量 按图纸要求

注:未注明检测比例的均按100%进行检侧。

4.6.10 在应力腐蚀环境下，宜进行硬度试验.

4.6.11最终热处理后，承压部件上不得再进行焊接。

4.6.12 水压试验过程中，应无泄漏、无可见的变形、无异常的响声。水压试验和气密性试验应符合

GB 12337《钢制球形储罐》或GB 50094《球形储罐施工及验收规范》的要求。

4.6.13液化烃球形储罐防腐应符合SH 3022《石油化工设备和涂料防腐蚀技术规范》。

仪表

    液化烃球形储罐应根据工艺的要求，采用技术先进、性能可靠的计量、数据采集、监控、报警系统

进行监视、控制及管理等工作。所选仪表应适用于液化烃球形储罐的设计压力及设计温度，并保证在储

存介质具有腐蚀性时，与介质接触到仪表部件应具有耐腐蚀的能力。当仪表或仪表元件必须安装在罐顶

时，宜布置在罐顶梯子平台附近。
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5.方温度

    液化烃球形储罐本体应设1就地和远传温度计，井应保证在最低液位时能测t液相的温度而且便于

观测和维护。

5.2 压力

    液化烃球形储罐本体上部应设置就地和远传压力表，并单独设压力高限报瞥。压力表与球形储罐之

间不得连接其它用途的任何配件或接管。液化烃球形储罐上的压力表的安装位置，应保证在最高液位时

能测t气相的压力，并便于观测和维护。

5.3 液位

5.3. 1 液化烃球形储罐应设就地和远传的液位计，但不宜选用玻璃板液位计。所采用的液位计应安全、

可靠，并尽可能减少在液化烃球形储罐上的开孔数t.

5.3.2液化烃球形储罐应设高液位报件器和高高液位连锁。必要时应加设低液位报苦器。

5.3.3对于间歇操作下槽车装卸的液化石油气球形储罐，应设1高高液位自动联锁紧急切断进料装置。

对于单组分液化烃或炼化生产装置连续操作的球形储罐，其联锁要求应根据其上下游工艺生产流程的要

求确定。

阀门

    液化石油气上的阀门主体材质宜为碳素钢，并具有与罐体材质一样的耐低温及抗H2S腐蚀的性能。

切断阀宜选用截止阀，当选用闸阀和球阀时，其阀门应带有阀腔卸压机构。

    阀门的设计压力不应小于2. 5MPa,

6. 1 紧急切断阀

    液化石油气球形储罐液相进出口应设紧急切断阀，其位1宜靠近球形储罐。
6.2 安全阀

6.2.1液化烃球形储罐应设置全启式安全阀。安全阀的规格应按《压力容器安全技术监察规程》的有

关规定确定:安全阀的开启压力(定压)不得大于球形储罐的设计压力。

6.2.2 液化烃球形储罐所设置的安全阀，应满足 《压力容器安全技术监察规程》中规定检测的要求。

安全阀应安装在液化烃球形储罐的气相空间。

6.2.3 安全阀出口管应接至火炬系统，当受条件限制时，可就地排入大气，但其排放管口应高出相邻

最高平台或建筑物顶3m以上;当排放量较大时，应引至安全地点排放。对排放管应考虑适当的支撑，

并设置防雨帽和排液口。

6.3排液阀

    液化石油气球形储罐的切水管上应设两道切断阀，宜采取直接切水方式。

6.4 排气阀

    液化烃球形储罐项上应设置排气阀。

6. 5 止回阀

    液化石油气球形储罐的进料管、液相回流管和气相回流管上可设止回阀。

与液化烃球形储罐连接的管道及其组成件

7.1 液化烃球形储罐的采样，不应引入化验室。
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7.2液化烃球形储罐的进料管，应从罐体下部接入:若必须从上部接入，应延伸至距罐底200mm处.

7.3接在液化烃球形储罐上的管道应考虑支撑的措施，考虑到大型球形储罐可能存在地基的不均匀沉

降，所以与其相接的管道应有一定的挠性.
7.4丙烯、丙烷、混合C.、抽余C!及液化石油气的球形储罐应设注水设施。注水管道宜采用半固定连

接方式。

其它

8.1液化烃球形储罐的防雷
8.1.1液化烃球形储罐必须设防雷接地，其接地点不应少于两处，接地点沿球形储罐周长的间距不宜

大于30m，接地电阻应小于1052.

8,1.2液化烃球形储罐可不设避雷针。

8.2液化烃球形储罐的防静电
    液化烃球形储罐和管道均应作防静电接地，球形储罐的防雷接地设施可兼作防静电设施，每组防静

电接地体的电阻应小于10052.

8.3接地板应直接焊接在支柱上，接地线应采用螺栓连接。

8.4液化烃球形储罐的消防应符合GB 50160《石油化工企业设计防火规范》的要求。

8.5 储存不稳定的烯烃、二烯烃等物质时，应采取防止生成过氧化物、自聚物的措施。

    丁二烯球形储罐应采取以下措施:

    a) 设置氮封系统:
    b)储存周期在两周以下时，应设置水喷淋冷却系统:储存周期在两周以上时，应设置冷冻循环系

        统和阻聚剂添加系统:

    c) 丁二烯球形储罐安全阀出口管道应设氮气吹扫。
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用 词 说 明

    对本规范条文中要求执行严格程度不同的用词，说明如下:

    〔一)表示要求很严格、非这样做不可并具有法定责任时，用词为“必须”(must);

    (二)表示要准确地符合规范而应严格遵守时，用词为:

        正面词采用“应”(shall);

        反面词采用“不应”或“不得”(shall not).

    (三)表示在几种可能性中推荐特别合适的一种，不提及也不排除其他可能性，或表示是首选的但

未必是所要求的，或表示不赞成但也不禁止某种可能性时，用词为:

        正面词采用“宜”(should);

        反面词采用“不宜”(should not),

    (四)表示在规范的界限内所允许的行动步骤时，用词为:

        正面词采用“可”(may):

        反面词采用“不必”(need not).
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液化烃球形储罐安全设计规范

范围

1,1-1.2 液化烃球形储罐是储存大量易燃易爆危险品的设备。石化企业中常见的液化烃有乙烯、乙烷、

丙烯、丙烷、丁二烯、混合C4、抽余C4、液化石油气等。其它品种的液化烃球形储罐可根据其工艺特性

参照本规范进行设计。当轻石脑油在温度15"C的饱和蒸气压力大于0. 1MPa时，其球形储罐的设计也应

遵循本规范。本规范不包括储罐罐区的相关规定，不适用于液化石油气装卸站的设计。

3 术语和定义

    液化烃属甲A类物料。详见GB 50160《石油化工企业设计防火规范》附录三“液化烃、可燃液体

的火灾危险性分类举例”列出的烃类液体。

    液化石油气是液化烃的一种，专指以丙烷、丁烷为主，其密度约为空气密度1.5-2.0倍的液化烃

类混合物，不包括单组分液化烃类产品。

    单组分液化烃产品是指生产操作过程中，通过复杂的多次精馏工艺过程而得到的单组分液化烃产

品。在炼化装置中常见的产品为乙烯、丙烯、丁二烯等。单组分液化烃产品在物性、纯度和工艺操作过

程等方面不同于槽车装卸的民用液化石油气。

    混合C。是指主要组成为丁烯、丁烷、丁二烯等物料的混合物。

    抽余C4是I一 L-1'M主要组成为丁烷、丁烯等物料的混合物。

4 液化烃球形储罐的设计

4.2.5 关于应力腐蚀，可参见《压力容器安全技术监察规程》(99版)修订说明及条文解释中关于“压

力容器选材与介质”的说明部分的有关规定。

4.6.8 热处理时为防止变形，应相应加设筋板予以加强。与球壳板相焊的筋板，其材料应与球壳板相

同。

4.6.9 应力腐蚀的环境下的硬度试验在焊后热处理以前、后，进行。范围为焊缝、热影响区和母材的

外表面。测定部位为:每带纵向接头及两道大环向接头各选三个部位，上下人孔凸缘与极板及与人孔法

兰对接接头、极板环向接头各选一组，每组分别测定母材、焊道、热影响区各三点，点距不大于20mm o

硬度值为:20R HBc200; 16MnR, 16MnDR HB-220; 07MnCrMoVR HB<-235o

6 阀门

6.2.2 对液化烃球形储罐所设置的安全阀，若出于检测、检修的需要，可在安全阀和球形储罐之间安

装切断阀，该阀正常运行时锁定在开启状态，阀门的直径不应小于安全阀的入口直径。对于所设置的安

全阀应具备必要的拆卸空间和吊装条件。

6.3 在寒冷和严寒地区，从液化石油气球形储罐底部引出的切水管的根部管道应加装伴热或保温设施。
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与液化烃球形储罐连接的管道及其组成件

7.4 混合C;是指主要组成为丁烯、丁烷、丁二烯等物料的混合物。抽余q是指主要组成为丁烷、丁

烯等物料的混合物。

其它

8. 5 丁二烯球形储罐根据不同的储存周期采取不同的措施，储存周期在两周以下时，设置水喷淋冷却

系统，使球形储罐外表面温度保持在30℃以下:储存周期在两周以上时，设置冷冻循环系统和阻聚剂

添加系统，使丁二烯温度保持在10℃以下。


